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Povzetek Lasersko taljenje je aditivni proizvodni postopek, pri 
katerem se komponente izdelujejo plast za plastjo neposredno iz 

postopek, pri katerem se kovinske komponente izdelujejo s 
taljenjem kovin v 

in drugih materialov, od prototipov do industrijskih standardnih 
serijskih delov. V t
kompleksnosti mikrostrukture selektivnega laserskega taljenja 
kovinskih materialov.
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1. Uvod 
 
Postopek selektivnega laserskega taljenja (SLM) se bistveno ne razlikuje od postopka 
selektivnega laserskega sintranja (SLS) [1]. Vendar pa se za razliko od (SLS) material 
v prahu pri SLM ne sintra. Pri postopku SLM se material v prahu lokalno stopi 
neposr

-predmet ustvari 
s taljenjem kovinskega prahu. Nabor 3D-
in zgradi glede na konture digitalne datoteke. 3D-predmet se nato predhodno utrdi 
in infiltrira, nato segreje na 

zapletenih in impresivnih tehnologij, ki jih ponuja hitra izdelava prototipov. 
Vstavljeni deli, modeli in komplek

potreben. Postopek 3D-tiskanja SLM nam ponuja izdelke iz aluminija, medenine, 

-

geometrij  

-tiskalnika. Laser zlije posamezne plasti skupaj na 
a 

odstrani. 3D-tiskanje kovin odpira nove dimenzije v obdelavi kovin. Hkrati 3D-

-aktivacija, kovinski 3D-
tracijskih modelov. SLM ima prednost pred 

konvencionalnimi proizvodnimi metodami, da odpravlja potrebo po razvoju in 
proizvodnji kompleksnih in dragih orodij in kalupov.  
 
Prednosti so: 

 Oblikovanje novih, kompleksnih geometrij in funkcij. 
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 . 

 Proizvodnja skoraj neomejenih geometrij komponent. 

 . 

 . 

 . 

 . 

 . 

 Trajnostni proces zaradi nizke porabe materiala. 
 
Postopek SLM je primeren tako za prototipno kot serijsko proizvodnjo in se lahko 

 
 
Fraktalna geometrija [2] je relativno nova veja matematike. Ukvarja se z 
geometrijskimi objekti, tako imenovanimi fraktali, katerih lastnosti se bistveno 

je nespremenljivost merila, kar pomeni, da 

iz latinskega "fractus" za "zlomljen", kar pome

ker imajo, kot je pojasnjeno spodaj, paradoks

l fraktalne 

se 
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postanejo zelo kompleksne   

op

postalo  in celo v umetnost. 
 
Inteligentni sistem [3] 
ki je sposoben zbiranja in analiziranja podatkov ter komunikacije z drugimi sistemi. 

varnost, povezljivost, sposobnost prilagajanja trenutnim podatkom in sposobnost 
oddaljenega spremljanja in upravljanja. V IT je sistem opredeljen kot zbirka 
medsebojno povezanih elementov ali komponent, organiziranih za skupni namen. 

jo na umetni 

in druge vrste programske opreme. 
 

lasersko taljenih kovinskih materialov. 
 
2. Priprava in postopek materialov 
 

materialo
proizvodnjo je jasna izbira za prilagodljivo serijsko proizvodnjo kovinskih 
komponent. 
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Material, ki ga uporabljamo, je EOS Maraging Steel MS1 [5]. EOS Maraging Steel 

standardom X3NiCoMoTi 18-9-
standardom 18% Ni Maraging 300. Maraging Steel (MS1) je jekleni prah, ki izstopa 

naknadno utrjujejo pri temperaturah na

i industriji.

Odgovorne so za trenutni hy

vse podatke, ki 

Vir: https://lamarr-institute.org/blog/deep-neural-networks/
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Fraktalna dimenzija je izraz, ki se v geometrijski znanosti uporablja za zagotavljanje 

metodo, ki temelji na teoriji informacij. Metoda, ki temelji na teoriji informacij, kjer 
je kvadrat velikosti k zvit na binarni sliki ali nizu podatkovnih nizov. Znotraj vsakega 

ni
verjetnostjo. 
 

Pi(k) = ni(k)/N 
 

indeks raznolikosti C(k). 
 

 
Slika 2

 
Vir: Lasten 

Omejitev te metode: 

 
 

3. Rezultati in razprava 
 
Tabela 1 prikazuje lastnosti vzorca SLM. Prvi stolpec navaja vzorce od S1 do S17. V 

stolpec prikazuje hitrost laserja v mm/s; ta parameter je predstavljen z X2. Zadnji 
stolpec 
0,11 mm. Tabela 1 prikazuje parametre vzorcev SLM. 
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Tabela 1: Parametri vzorcev SLM 
 

Vzorec Power (W) X1 Speed (mm/s) X2 FD Y 

S1 320 1000 1,45 
S2 320 1150 1,76 
S3 320 1300 1,55 
S4 270 850 1,65 
S5 270 1000 1,49 
S6 270 1150 1,52 
S7 270 1300 1,66 
S8 220 700 1,78 
S9 220 850 1,58 
S10 220 1000 1,38 
S11 220 1150 1,42 
S12 220 1300 1,39 
S13 170 700 1,57 
S14 170 850 1,71 
S15 170 1000 1,69 
S16 170 1150 1,75 
S17 170 1300 1,46 

 

mikrostrukture. Vzorci S10 imajo minimalno kompleksnost 

trdnost in zmogljivost dela SLM z ustvarjanjem sr
 

 
. 

 
Vzorec I V P NN 

S1 1,45 1,40 
S2 1,76 1,66 
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S3 1,55 1,57 
S4 1,65 1,54 
S5 1,49 1,52 
S6 1,52 1,59 
S7 1,66 1,58 
S8 1,78 1,70 
S9 1,58 1,44 
S10 1,38 1,51 
S11 1,42 1,49 
S12 1,39 1,31 
S13 1,57 1,51 
S14 1,71 1,61 
S15 1,69 1,58 
S16 1,75 1,71 
S17 1,46 1,49 

 
4.  
 

bistvenih razlik. Vendar pa selektivno lasersko taljenje (SLM) ne sintra materiala v 

material se segreje na temperaturo nekoliko pod 

m zvijanjem ali 
upogibanjem robov komponent, lahko nastanejo zaradi nepravilno izvedenega 

priv

ustvarja minima
selektivnega laserskega taljenja (SLM) ustvari oprijemljiv 3D-objekt. Fraktalna 
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uporabili za opis kompleksnosti mikrostrukture SLM vzorcev. 
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